UHT maitoa PET-pulloon
ensimmaista kertaa

Timin vuoden kesiikuusta
Pohjois-Ttaliassa sijaitseva
Centrale del Latte di Brescia
S.p.A on tarjonnut markkinoil-
le 90 paivid sdilyvida UHT-
maiton pullotettuna PET-pul-
loihin, Vaadittavan aseptisen
teknologian  on  toimittanut
saksalainen Krones AG, joka
on erikoistunut juomicen tiyt-
10- ja  pakkausteknologiaan,
Tiiviskokomnen PET Asept -
linja tiyttdd 12 000 pulloa tin-
nissa  minimaalisessa  tilassa.
Puolen litran ja litran PET-pul-
lot tehdiiin Contiform S -pu-
hallusmuovauskoneella,

Centrale del Latte di Brescia
teki laajat kokeet PET:in bar-
riceriominaisuuksille  ja testa-
si maidon ja PET:in mahdollis-
ta vaikutusta toisiinsa, ennen

kuin tuote pidstettiin markki-
noille. Yksi testien tulos oli,
et medjeri otti kiyuaon myos
metallipiillystetyn, koko pul-
lon pinnan peittiviin letkueti-
ketin, joka tehdiin PET-kal-
vosta,  Etiketti  peittiiii myos
sulkimen. Tuloksena on erit-
tiin hyvil valo- ja happisuoja,
lisiiksi pullo on myds nifyiti-
vil.

Centrale del Latte di Brescia
on jo jonkin aikaa panostanut
Kronesin teknologiaan. Vuo-
desta 1999 meijeri ryhyi pul-
lottamaan sillid tuoretta maitoa
PET-pulloihin.  Tilli hetkelki
PET on korvannut tiysin kar-
tonkitolkit Centrale del Latte
di Brescian tuotannossa.

Uutta kaarintateknologiaa
Pesmelilta maailman
suurimmalle terastehtaalle

Outokumpu Stainlessin uu-
delle integroidulle Kylmivals-
saustehtaalle  Tornioon  on
asennettu uust levyjen  pak-
kauslinja, jonka toimittija on
Pesmel Oy, Outokumpu
Stainless on  maailman  sun
rimpia ja nykyaikaisimpia te-
ristehtaita, Jatkuvassa 3-vuo-
rossa toimivan tehtaan kapasi-
teetti on twlevaisuudessa 1,65
miljoonaa tonnia teristi vuo
clessi.
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Uusi 700 metrid pitki, tiy-
Sin integroitu ji automatisoitu
kvlmiivalssauslinja  eli  ns.
RAP-linja  (rolling, annealing
and pickling) nostaa valmii-
den totteiden  tuotantomiii-
rin 1 200 000 tonniin, josta
750 000 tonnia on kylmivals
sattua materiaalia, Outokum-
pu Stainless pystyy valmista-
maan linjalla myos uudenlai
sia valssattua levyiji, jotka so-
pivat hyvin esim. hitsattujen

putkien tuotantoon.
Outokumpu  Stainlessin  ja
Pesmelin sopimukseen  kuu-
luu kuusi automaattista  kiii-
rintilinjaa; viisi Pesmelin ke-
lojen rintiidin  tarkoitertua
linjaa toimii  jo Tornion teh-
taalla. Kuudes linja. jossa kily-
tetiin - uudenlaista  Kédrinti-
teknologiaa, on tarkoitettu
ruostumattomille terislevyille.
Levyt Kadritidn ensin muovi
kalvoon, jonka jilkeen robo-
tisoitu yvksikko lisiid suojaavan
puukannen ennen kuin niput

vyotetddn ja siirretdidn  lihe-
tykseen tai varastointiin,
Levvt, levevdeltdin 660

I 600 mm ja pituudeltaan
I 220 - 6 100 mm, pakataan
nippuini, joiden maksimikor-
keus on 170 mm ja maksimi-
paino 5000 kiloa. Kisittelyno-
peus on 50 pakkausta tunnis-
54,

Vaativa projekti

Usi jiretelmi on ollut ko-
ekivtossi vuoden verran, Ou-
tokumpu  Stainlessin - osasto-
pidllikkd Mauri Kvist toteaa,
e “Sekid yhtion ettél tehtaan
evontekijit ovat tyytyvilisia lin
jn toimintaan. Kyseessid oli
vaativa  taotekehitysprojekti,
ot varten  oli kehitettivi
uusi  pakkaustekniikka. Pes
mel on ollut luotettava vhieis
wvokumppani ja avaimert-ki
feen toimittaja. Tuotnto on
tehostunut ja tyovoimakuluja
on voitu vithentdd  huomatta-
vasti®,

Paitsi ettii tehokkuus ja kil-
pailukvky ovat  parantuneet
automaatio on tirkedd myos
siksi, et asiakkaar haluavat
nihdi nykyaikaisen tehtaan,
missi otinto - sujuu Nopesti
ja luotettavasti, mutta samalla
turvallisesti — ja ympéiriston

kannalt turvallisesti.

Aikaisemmin teriviireunai-
set terdslevyt pakattiin kiisin,
mihin sisdltyi vakavia trval-
lisuusriskeji, eiki tyo ollut er-
gonomista, kun miicit olivat
suuria. Nyt vain erikoistuot
teet pakataan enii kisin. Li-
siksi muovi ja puu ovat kor-
vanneet lasikuituvahvisteisen
pakkauspaperin. joka oli vai-
keasti kierritettivissii.

Teksti: Janie Jeffrevs

www.pesmel.fi

OPP-pulioja
PET-pullojen
nopeudella

Vaikka polypropeenilla on
selvii  hintaetun  verrattuna
PET:iin OPP-pullojen Eipimur-
to markkinoille on vieli anta-
nut odottaa itsefidn. Syynid on
ollut mm. kapeampi proses-
sointiala, hieman vihidisempi
kirkkaus sekd hitaammat pro-
sessointidjat verrattuna
PET:1in.

Niihin ongelmiin on pyritty
vastaamaan mm. parantamalla
raaka-aineita ju lisiaineita. Ti-
min  vuoden  tammikuussa
Nova-Pack Americas -niivtte
lyssi ExxonMobil Chemicalin
Robert  Portnoy  esitti,  etti
PP:AE pidstiin PET:in tasoon
kiyrdmilli kaksivaiheista ve
nyvtvs-puballusmuovauskonet-
. Pullojen valmistajat eiviit
kuitenkaan ole innostuneet
asiast, cikil se ole kiinnosta
nut myoskiin nopeiden kak
sivaihekoneiden valmistajia,

Nyl ensimnuiisti kertaa



